Wirtschaftlichkeitsbetrachtung der Nordmann-Werkzeugtberwachung

Kosten-, Ertrags- u. Einsparungsfaktoren

Details/Berechnung

Kosten, Ertrage u.
Einsparungen pro Jahr

Zusatzliche Maschinenlaufzeit (Pausendurchlauf und in

) ) 4 Stunden/Tagan ___ 250 Tagen/Jahr bei einem Ertrag von 80 €/Stunde in einer mannlosen Schicht Mehrertrag: 80.000 €
eine mannlose Schicht)
Vermeidung von Folgekosten durch Werkzeugbruch
g g . g bisher __1.500 €/Woche bei 50 Wochen/Jahr durch Schaden an Werkzeugen, Haltern und Maschinenteilen Eingespart: 75.000 €
(defekte Werkzeuge, auch auf Folgestationen)
Vermeidung von Maschinenbrénden Auf das Jahr umgelegte Kosten von Maschinenbrandenvon ___5.000 €/Jahr Eingespart: 5.000 €
Vermeidung von Folgekosten durch Werkzeugbruch 2 9% mehr AusstoB bei Ertrag von 80 €/Stunde im Zweischichtbetrieb ( 16 Stunden/Tagan Mehrertrag: 6.400 €
(Stillstandszeiten) 250 Tagen/Jahr) " *
Standzeitverlangerung der Werkzeuge 20 % langere Standzeit bei Werkzeugkosten von __90.000 €/Jahr Eingespart: 18.000 €
Erhéhung der Schnittparameter ohne Risiko 10 % mehr AusstoB bei Ertrag von 80 €/Stunde Uber 16 Stunden/Tagan ___ 250 Tagen/Jahr Mehrertrag: 32.000 €
Maglichkeit der Verwendung preiswerterer Werkzeuge 5 % Einsparung von jahrlichen Werkzeugkosen in Héhe von __90.000 €/Jahr Eingespart: 4.500 €
Messkurvenvisualisierung deckt zeitverschwendende
. g . 5 % mehr AusstoB bei Ertrag von 80 €/Stunde lber 16 Stunden/Tagan 250 Tagen/Jahr Mehrertrag: 16.000 €
Verfahrwege im langsamen Arbeitsvorschub auf
Erlfennung/Vermeidung\{on Kurzteiler} mitﬂtels Kontrolle Einsparung einer gesonderten Prifstation mit Kosten von ___1.500_€/Jahr und/oder manueller Prifung mit )
beim Plandrehen oder mittels Werkstuckldngentaster 50 Mannstunden/Jahr bei 35 €/Mannstunde Eingespart: 3.250 €
WLT oder IND
In?rozess W(ﬁrkstuckmal’ikontro“lle mittels Einsparung einer gesonderten Priifstation mit Kosten von 1.500 €/Jahr und/oder manueller Priifung mit .
Reibungsgerausch zwischen Priifwerkzeug und schnell 50 Mannstunden/Jahr bei 35 €/Mannstunde Eingespart: 3.250 €
rotierender Werkstlickoberflache
Luftschnittvermeidung (,,Gap-Control“) durch .
) g( P _) . 5 % mehr AusstoB bei Ertrag von 80 €/Stunde lber 16 Stunden/Tagan___250 Tagen/Jahr Mehrertrag: 16.000 €
Anschnitterkennung, insbesondere beim Schleifen
Zusatzlicher Gewinn mit Werkzeugiiberwachung Addition von Mehrertrag und eingesparter Kosten Summe: 259.400¢€
Kosten des Werkzeugiiberwachungssystems Jahresmiete von __3.500 € fiir Tool Monitor und Sensoren Mietkosten: 3.500€
Kosten der Bedienung der Werkzeugiiberwachung 1 Mannstunden/Woche, 50 Wochen/Jahrund ___35 €/Mannstunde fiir die Bedienung des Tool Monitors Kosten: 1.750€
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