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TOOL-MONITOR

Werkzeuge zuverlissig liberwac
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Nordmann, Anbieter von Systemen zur Werkzeugiiberwachung und
Prozess-Steuerung spanender und umformender Werkzeugmaschinen,
hat den neuen Tool-Monitor SEM-Modul-e vorgestellt.

HORTH (HI). ,Das System ermdg-
licht die prozessbegleitende Uber-
wachung kleinster Werkzeuge -
mitBedienungperWLAN auchvon
der ,Meisterbude’ aus‘, betont Ge-
schiftsfithrer Klaus Nordmann.
»Durch die graphische Darstellung
in Verbindung mit einem Touch-
screen kdnnen Grenzen nicht nur

- mit dem Finger verdndert werden,
sondernistdas SEM-Modul-e auch
sehr einfach zu bedienen.

Es ist nur ein System erforder-
lich mit nur einer Benutzerober-
flache fiir alle Maschinentypen
(CNC-Drehmaschine, BAZ, Rund-
takter, Mehrspindler, Schleifma-
schine) genauso wie fiir alle Sen-
soren (Kraft, Leistung, Schall, La-
ser) und fiir alle Uberwachungs-
strategien (Hiillkurven, statische
und dynamische Auswertung).
Die Bedienerfiihrung ist bei der
Integration in CNC-Bedienrech-
ner und als stand-alone Tool Mo-
nitor fiir Steuerungen ohne PC-
Bedienrechner identisch. Durch
die Verwendung gleicher Kompo-
nentenin denverschiedenen Bau-
formen der Tool Monitore ist der
Aufwand fiir die Lagerhaltung der
Funktionsbaugruppen gering und
die Instandsetzung einfach.

Der Tool-Monitor bietet vielfalti-
ge Uberwachungsstrategien: Hiill-
kurven, gerade Grenzen / Gleiten-
de Hiillkurven / Dynamikauswer-
tung / Trend der mittleren Hhe /
Trend des Spitzenwertes / Auto-
matische Grenzwertkorrektur bei
falschen Alarmen. Aus den Mess-
werten der Sensoren oder der digi-
talen Antriebsdaten werden zur
Werkzeugiiberwachung und Pro-
zesssteuerung geeignete Messkur-
ven gebildet, die gegebenenfalls
nach einer Signalfilterung (Glit-
tung, Mittelwertbildung, Hoch-

8 Analog- und 24 Digitalkanale
fuir Sensoren und Antriebsdaten

passfilterung, Gleichrichtung) ent-
sprechend der Aufgabe mit Grenz-
werten umgeben werden. Sobald
die Messkurve eine Grenze ver-
letzt, schaltet ein ihr zugehoriger
Schaltausgang, der beispielsweise
einen sofortigen Vorschubstopp,
eine Umschaltung der Vorschub-
geschwindigkeit, den Aufruf eines
Schwesterwerkzeuges oder die Ab-
speicherung einer Werkzeugposi-
tion ausldsen kann.

Das SEM-Modul-e verfiigt iiber
acht Analogkanile fiir externe Sen-
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Das System erméglicht die Uberwachung auch kleinster Werkzeuge.

soren und 24 Digitalkandle fiir in-
terne Antriebsdaten, die per Profi-
bus in den Tool Monitor tber-
tragen werden. Die analoge Uber-
wachung wird mit dem umfang-
reichen  Nordmann-Sensorpro-
gramm bestehend aus der Mes-
sung von Wirkleistung, Schall-
emission, Drehmoment, Strom,
Kraft, Druck, Werkzeug- und Werk-
stiicklinge realisiert. Die Analyse
dieser Messmoglichkeiten wird im
Tool Monitor mittels statischen
Grenzen und Hiullkurven (Tole-

ranzband) beziiglich Zeitverlauf
(ungeglittet, geglittet sowie dyna-
mischem Anteil) und Mittelwert
realisiert. Dabei ist eine Einteilung
derBearbeitunginmehrere Schnit-
te moglich. Zu den herausragen-
den technischen Eigenschaften
der Tool Monitore gehoren auch
die parallele und zeitlich unabhin-
gige Uberwachung aller Messstel-
len sowie die freie Skalierung in-
Klusive Zoomfunktionen der Mess-
kurven. ,Erwdhnt werden sollte
auch dieschnelle Anpassbarkeitan
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neue Werkzeuge iiber die meniige-
fithrte Benutzeroberfliche und
Schnellzugriffstasten’, fiigt Klaus
Nordmann hinzu. ,Bereits auf der
EMO im September 2013 zeigten
die Besucher unseres Messestan-
des grofles Interesse an einem
Prototypen des ,Made in Switzer-
land‘ gefertigten Systems.”
www.nordmann.eu
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